夹江汇丰纸业有限公司
碱回收1#黑液蒸发站改造技术协议

（招标方）：夹江汇丰纸业有限公司
（投标方）：

合同签订时间：2019年  月  日

夹江汇丰纸业有限公司

碱回收1#黑液蒸发站改造技术协议

招标方：夹江汇丰纸业有限公司

投标方：
2019年 月 日，夹江汇丰纸业有限公司（简称“招标方”）与（简称 “投标方”），就招标方碱回收1#蒸发站及附件改造有关的技术问题达成如下协议：                    

一、1#黑液蒸发站现状：

招标方现有 1#蒸发站，原设计蒸发水量 46t/h，日处理稀黑液量 1373T/D（1295m³/D），目前由于1/2/3效板片有暴板，虽经焊接堵漏处理，仍只能大幅度降低负荷间断使用。为满足招标方增加处理稀黑液能力的需要，决定对1#黑液蒸发站进行改造，使其恢复正常、稳定生产的同时尽可能提高蒸发水量，并达到出效浓黑液固形物浓度60%以上的目标。由于招标方1#蒸发站是兰州环保产品和提供的控制点位，为节约投资，本次改造除必须更换失效的控制仪表硬件外，不新增控制点位和更换控制软件。因本次蒸发器改造只是更换1/2/3效，重量及筒体直径变化不大，故招标方决定不新作土建基础和支腿利旧，要求投标方按照招标方现有1#蒸发站 1/2/3效蒸发器支腿尺寸设计新换蒸发器的裙座。

附：招标方现在1/2/3效支腿中心尺寸分别为2600*2600、2200*2200、2400*2400mm；立柱钢管直径均为250mm。
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	 1# 蒸 发 站
	 Ⅰ    

  效

	 Ⅱ    效
	Ⅲ  

效

	蒸发面积 m2
	920
	750
	750

	循环泵流量（m3/h）
	820
	400
	350

	流量/面积（Q/S）
	0.84
	0.92
	0.47

	Q/S   参考值
	0.85-0.9
	0.65-0.75
	0.45-0.55

	筒  体  直     径
	2800
	2800
	2800

	设计蒸发水     量
	现状：46t/h
	改造后：49t/h

	其它改造
	新增Ⅰ效固液分离器
	新增加4效50m2黑液预热器

	投  运  时     间
	汇丰公司碱回收原1#蒸发站于2009年底投入运行


二、1#黑液蒸发站设备计划改造后参数
三、1#蒸发站技术参数比较：

	项目
	现状
	改造后
	备注

	处理稀黑液量
	1373T/D
	1450T/D（1380m3/D）
	

	进效稀黑液温度
	≥65℃
	≥70℃
	

	稀黑液浓度
	≥11%
	≥12%
	

	稀黑液密度
	d=1.06t/m3
	d=1.06t/m3
	

	稀黑液纤维含量
	≤40mg/l
	≤40mg/l
	

	稀黑液有效碱含量
	≥7g/l（以Na2O计）
	≥7g/l（以Na2O计）
	

	新鲜蒸汽压力
	≤21kgf/cm2(表压)
	≤31kgf/cm2(表压)
	

	新鲜蒸汽温度
	≤饱和温度＋3℃
	≤饱和温度＋3℃
	

	稀黑液进效量
	≥57t/h
	≥60t/h
	

	出效浓黑液浓度
	≥55%
	≥60%
	

	出效浓黑液量
	~11.5t/h
	~11t/h
	

	出效浓黑液温度
	~105℃
	~105℃
	

	平均蒸发度
	≥13kg/m2.h
	≥13kg/m2.h
	

	额定蒸发效率
	≥4.0kg水/kg蒸汽
	≥4.0kg水/kg蒸汽
	

	设计蒸发水量
	46t/h
	49t/h
	

	新鲜蒸汽耗量
	11.5t/h
	12.5t/h
	

	清洁冷凝水量
	 11T/h
	12.5T/h
	

	工业清水用量
	250～320T/h（管网清水）
	450T/h
	

	工业清水温度
	20～30℃
	 30℃
	

	温水量
	250～320T/h
	450T/h
	

	温水温度
	250～320T/h
	 45℃
	

	真空度
	≥ -75KPa
	≥ -80KPa
	


☆ 工作制度

年工作日                       330天/年

日工作时                       24小时/天
四、技术质量保证：

1、投标方满足招标方“1#黑液蒸发站”改造的设计要求及工艺要求，即进效稀黑液浓度为12%的情况下，出效浓黑液浓度为60%，额定蒸发效率4Kg水/Kg蒸汽，新鲜饱和蒸汽绝压0.3Mpa（温度为133℃）。
2、投标方所供设备是全新的，并对制作质量负全责；

3、由于Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ 板式蒸发器和Ⅰ效固液分离器是全新的产品，它们在正常工艺运行条件下的质量问题，由投标方负责免费修复；

4、如招标方长期（180天以上）不安装，且因无完好保管措施，使设备表面腐蚀、生锈等，由此引起的质量变化，投标方不承担质量承诺责任； 

5、双方共同按运行方案进行72小时商业运行测试数据，数据归双方共享。

6、投标方所供蒸发器及冷凝器加热板束材料为太原钢厂、张家港浦项钢厂或同档次生产厂家产品所生产的304（符合中国GB材质0Cr18Ni9）不锈钢卷板，表面光洁度为2B，材料厚度为1.5mm(符合国家GB标准的相关要求)。

7、设备制造标准规范

    蒸发器设备设计制造执行现行的中国国家标准规范，具体见下表：

	序号
	标准规范编号
	标准规范名称

	1
	GB150-1998
	《钢制压力容器》

	2
	GB151-1999
	《钢制管壳式换热器》

	3
	JB/T4735-1997
	《钢制焊接常压容器》

	4
	中华人民共和国劳动部——劳锅字1999］
	《压力容器安全技术监察规程》

	5
	GB985-88
	《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》

	6
	GB986-88
	《埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸》

	7
	GB 12459-90
	《钢制对焊无缝管件》

	8
	GB/T9114~9118-2000
	《钢制管法兰》

	9
	JB 4700～4707-2000
	《压力容器法兰》

	10
	JB4708-2000
	《钢制压力容器焊接工艺评定》

	11
	JB/T4709-2000
	《钢制压力容器焊接规程》

	12
	JB /T4711-2003
	《压力容器涂敷与运输包装》

	13
	JB/T 4712～4713-92
	《鞍式支座﹑ 腿式支座》

	14
	JB/T 4724～4725-92
	《支承式支座﹑ 耳式支座》

	15
	JB/T4730 -2005
	《承压设备无损检测》

	16
	JB4726~4728-2000
	《压力容器用钢锻件》

	17
	JB/T/4731-2005
	《钢制卧式容器》

	18
	JB/T 4736-2002
	《补强圈》

	19
	JB/T 4746-2002
	《钢制压力容器用封头》

	20
	JB/T 4747 -2002
	《压力容器用焊条订货技术条件》

	21
	GB 16749-1997
	《压力容器波形膨胀节》

	22
	HG20660
	《压力容器中化学介质毒性危害和爆炸危险程度分类》

	23
	HG 21514～21535-20005
	《钢制人孔和手孔》

	24
	HG/T 21574-94
	《设备吊耳》

	25
	HG /T21584-99
	《磁性液位计》

	26
	国家技术监督局颁发
	《压力容器安全技术监察规程》

	27
	Q/320582 JHJ1-1999
	《JBZ型外流自由降膜板式蒸发器》

	28
	Q/320582 JHJ2-1999
	《JBL型外流自由降膜板式表面冷凝器》（板式蒸发器的制造标准2004年曾经有讨论稿，但目前未执行)


五、技术设计及资料提供

合同生效后10天内，投标方向招标方提供泵类设备技术参数及选型，20天内提供涉及的蒸发器所有的技术文件资料；
2、投标方应提供的本蒸发站技术文件及资料清单为：

（1）工艺资料方面：蒸发站工艺流程图、管道布置图、平面布置图、管道及阀门清单、电气仪表设计、工艺设备安装简图及满足工程设计要求的相关基础数据。

（2）工艺设备方面：蒸发站包件内投标方所供工艺设备的设备清单、设备型号、规格、标准、重量、数量、外形尺寸、安装尺寸及要求、说明书、合格证、总装简图、设备部件装配简图、技术说明、产品样本及满足土建设计的技术资料。

3、设备发货时投标方负责提供有关出厂资料和工艺资料各4套；

4、在合同生效后20天内，招标方、投标方技术人员对总体设计及详细工程设计进行一次设计联络；

六、服务

1、技术培训

蒸发器加工完成时，招标方可派员赴投标方参与现场验货。在安装前投标方将派技术人员给招标方在工地的人员进行设备技术交底。

2、安装指导

在安装过程中，投标方将派工程技术人员赴现场免费协助招标方安装设备，安装指导的日期届时双方商定，招标方提供伙食。

3、开车及验收

    蒸发站开车前招标方通知投标方安排技术人员进行服务，系统调试正常运行72小时后招标方投标方双方签署验收报告。

4、售后服务

该系统若生产运行期出现招标方不能解决的设备问题，通过电话、传真不能处理，投标方将在48小时内赶到现场解决问题。

七、包装，运输及检验

1、投标方所提供的全部设备采用裸装捆扎形式出厂，运输费用由投标方承担，捆扎物坚固、安全，适合长途运输及吊装；

2、投标方所发运的每件货物均有明显的符合合同规定的标志，便于识别、清点、验收并与发运文件相一致；

3、投标方所发运的货物按招标方安装时间及顺序要求到达安装现场，并在招标方工地现场验收。
五、性能保证
1、机械性能保证

投标方提供的货物是新制造的，且从未使用过，用一流的工艺制造、符合合同中规定的质量、规范和操作要求。投标方保证提供的货物能够正常安装、正常操作和维修，能达到合同中所规定要求。

蒸发站因投标方原因达不到蒸发能力或技术故障由投标方全权负责。

因投标方在蒸发器板片材质上弄虚作假，以次充好，一经查实，由投标方按合同价格予以双倍赔偿招标方经济损失。
六、蒸发站设备规格、型号及基本要求：

	序号
	名     称
	型  号  及  要  求
	数量
	备  注

	1
	Ⅰ效板式降膜蒸发器板束
	换热面积F=920M2    筒体直径2800*10，碳钢材质
加热板片材质304不锈钢，厚度1.5mm
板片规格：7320×1220×1.5
除沫器、分配器材质均为304，其余碳钢
	1
	

	2
	Ⅱ效板式降膜蒸发器板束
	换热面积F=750M2    筒体直径2800*10，碳钢材质
加热板片材质304不锈钢，厚度1.5mm
板片规格：7320×1220×1.5
除沫器、分配器材质均为304，其余碳钢
	1
	

	3
	Ⅲ效板式降膜蒸发器板束
	换热面积F=750M2  筒体直径2800*10，碳钢材质，加热板片材质304不锈钢，厚度1.5mm
板片规格：7320×1220×1.5
除沫器、分配器材质均为304，其余碳钢
	1
	

	4
	Ⅰ效固液分离器
	DN300/400，过流部分材质304，其余碳钢；进出口直径及外形尺寸需与旧分离器相同。
	1
	配电机减速机

	5
	Ⅳ 效预热器 
	50M2     材质304
	
	

	合计 5  台
	
	
	
	


六、其它

1、本协议生效后，与商务合同具有同等法律效力。

2、本协议未尽事宜，双方本着友好互谅的态度，协商解决。本协议双方代表签字盖章合同生效，与商务合同具有同等法律效力。合同生效后开始计算交货期，交货期75日（日历天数）。

3、本协议一式四份，招标方、投标方双方各执二份。
